Synthetische
Korunde der
neuesten
Generation

Hochleistungsschleifscheiben mit
synthetischen Korunden der neuesten
Generation

Gleich mehrere Hersteller konventioneller synthetischer Hochleistungs-
schleifkérnungen bieten seit einiger Zeit ihre neu entwickelten Korntypen an.
Angetrieben wurde dies durch die in einigen Schleifprozessen nachweislich
signifikanten Leistungssteigerungen und erzielten Prozesskostensenkungen,
welche in den letzten Jahren mit einem geometrisch geformten Keramikkorn
erreicht wurden. Alle diese Kérnungen werden durch die Kornproduzenten in
ihren Produktbeschreibungen sehr innovativ dargestellt, was bei Entwicklern
und Anwendern von Schleifwerkzeugen gleichermaBen hohe Erwartungen
bezuglich mdglicher Prozessverbesserungen weckt.

Kugelumiauf-
spindel

(Bilder: Comet
Schleiftechnik
GmbH)
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Bereits in den Jahren 2022/23 wurden in
einem Projekt eines schleiftechnischen
Arbeitskreises mit einem dieser Korntypen
sehr viel versprechende Ergebnisse erreicht.
Comet hatte als Arbeitskreismitglied einen
entsprechenden Schleifscheiben Prototyp
zur Verfigung gestellt. Projektthema war die
Hochleistungszerspanung im spitzenlosen
Durchgangsschleifen.

Dies war Anlass genug sich die verschiedenen
Korntypen genauer anzusehen und (iber eine
Reihe von Voruntersuchungen festzustellen,
wie gut diese in unterschiedliche Fertigungs-
prozesse einzugliedern sind. Dabei wurde
ebenso untersucht, wie vertraglich das Brenn-

verhalten mit entsprechenden Bindungen ist,
wie gut das Korn benetzt und welche Einbin-
defestigkeit erreicht wird.

Uber die Auswertung der Ergebnisse und die
Charakterisierung des Kornes wurde in Ab-
stimmung von Entwicklung und Anwendungs-
technik eine Vorauswahl getroffen, welche
Kornung in welchen Prozessen besonders gut
performen kénnte. Innerhalb sehr kurzer Zeit
haben unsere Techniker mit unseren Kunden
eine breite Auswahl an Anwendungen flr

Firmengelande
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Parameter Ist (geometrisch definiertes Korn) | Erreicht (Versuchskorn)

Bauteilabmessung 40 x 60 mm unterbrochener Schnitt
AufmaB 0,3 mm 0,3 mm

Vs 32 m/s 32 m/s

Qs 120 120
Einstechen

Vf schruppen 2,0 mm/min 3,0 mm/min
Q'w 4,2 mm3/mm/s 6,5 mm3/mm/s
Vf schlichten 1,0 mm/min 2,0 mm/min
Q'w 2,0 mm3/mm/s 4,2 mm3/mm/s
Langsschleifen

Ae feinschlichten 0,001 mm/Hub 0,001 mm/Hub
Anzahl Hibe 8 6

Rz (soll <4pm) 32-46 23-26
Abrichtintervall 10 Teile 30 Teile
Aed 0,02 mm 0,02 mm

Schleifversuche definieren kénnen.
Dabei ging es grundsatzlich darum,
die neuen Korntypen in den Wett-
bewerb mit Premiumprodukten zu
stellen.

Zwei exemplarische Ergebnisse
sollen hier vorgestellt werden.

Schleifen von Muttern der
Kugelumlaufspindeln auf einer
Studer $20 kombiniert im
Einstich- und Langsschleifen

Das hier eingesetzte Versuchskornist
auBerordentlich schnittigund gleich-
zeitig sehr stabil. Durch reduzierte
Bearbeitungs- und Nebenzeiten,
aber auch durch die 3-fach héhere
Werkzeugstandzeit konnten die Pro-
zesskosten deutlich gesenkt werden.

Schleifen von Hydraulikkompo-
nenten in Klein- und Mittelserien

+ Verschiedene Abmessungen mit
einem AufmaB von 0,3 mm am

VY
Hydraulik- ww

komponenten ==
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Durchmesser und bis zu 0,5 mm
an der Planflache auf einer Studer
S40
« Material 100Cr6 gehartet auf
58+4HRc
+ Als Kuhlschmierstoff kommt ein
synthetisches Ol zum Einsatz.
« Die zu erreichende Oberflachen-
glte ist mit Rz < 1,6 pm definiert.
+ Zielvorgabe und Aufgabenstellung
war es, das aktuelle Zeitspanvo-
lumen Q'w 5,3 mm3mm/s beim
Einstechen zu Ubertreffen.
Mit dem Versuchswerkzeug FO1A
500x50x203,2 58A 120 GH 14
VN5F R konnte der Benchmark
direkt erreicht werden. Nach kurzer
Optimierung des Prozesses hat das
Werkzeug mit Q'w 6,4 mm3/mm/s
eine 20 % hohere Leistung erzielt
und bis zum Abspanndurchmesser
prozesssicher gearbeitet.
Zusammenfassend kann folgendes
Reslimee gezogen werden:
Die neuen Schleifkérnungen eréffnen
sehrgute Méglichkeiten, Prozessezu
Uberdenken und Leistungsgrenzen
nicht als gegeben zu betrachten.
Im Hinblick auf die Reduzierung von
Rohstoff- und Energiekosten und
den damit verbundenen Einspa-
rungen von Ressourcen eroffnen
sich sehr interessante 6kologische
und wirtschaftliche Potenziale.

17.04.24 11:40



	01 - Titelseite S+P 1-24
	02 - S. 1 Hochleistungsschleifscheiben
	03 - S. 2 Hochleistungsschleifscheiben
	04 - Das Kompetenz-Center

